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DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA

En esta asignatura se profundizara en los procesos de fabricacion industrial destinados a la obtencién de
productos tanto metalicos como de otros materiales, y en el uso y funcionamiento de las maquinas herramientas
utilizadas, tanto convencionales como de control numérico.

Se estudiaran conceptos necesarios para comprender la automatizacién de la produccién orientada a la
fabricacion flexible y la logistica integrada.

OBJETIVO
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Objetivo general

Comprender el funcionamiento de las maquinas herramienta y su aplicacién a procesos de fabricacién reales
actuales.

Obijetivos especificos

- Analizar procesos de produccion.

- Criterios para la seleccién de maquinas herramientas.

- Programacion CNC.

- Disefar sistemas de manutencion flexible.

CONOCIMIENTOS PREVIOS

Es deseable haber cursado asignaturas de fabricacién en grado.

CONTENIDOS

1. Procesos de fabricacion
Conformado por arranque de material

2. Automatizacioén de la fabricaciéon
Introduccioén al control numérico CNC
Introduccion a los sistemas CAM

3. Fabricacion flexible

4. Sistemas de manutencion integrados

ACTIVIDADES FORMATIVAS

Para el desarrollo de la asignatura se han combinado actividades en las que se desarrollan aspectos tedricos con
otras orientadas a la aplicacion practica de estos conceptos. Las actividades presenciales previstas en la
asignatura son las siguientes:

« Sesiones tedrico-practicas: en ellas se expondran, con la ayuda de materiales audiovisuales, los conceptos
clave de la asignatura. Estas clases se desarrollaran en un ambiente dindmico, basado en la interaccion profesor-
alumno y alumno-alumno.

« Clases précticas: pretenden el refuerzo, manejo y dominio de los conceptos tedricos. Predominara la
metodologia del aprendizaje basado en problemas, casos practicos y proyectos. Se favorecerd un entorno
colaborativo y constructivo de aprendizaje mediante la interaccién alumno-alumno como eje de la resolucién de
los problemas propuestos.

« Laboratorios: las sesiones de laboratorio estan encaminadas al desarrollo de habilidades practicas relacionadas
con el conocimiento adquirido en las sesiones tedrico-practicas.

El trabajo presencial se completard con trabajo autdnomo no presencial por parte del alumno, basado
fundamentalmente en:

« Estudio individual: orientado a la fijacion de los conceptos abordados en las sesiones tedrico-précticas, asi.como
en los métodos de aplicacién que de los mismos se realiza en las clases practicas y laboratorios.

« Trabajo individual: consistente en la preparacion de practicas y ejercicios de laboratorio.

« Trabajo en grupo: derivado de las sesiones de laboratorio y de los proyectos grupales.

Todo el estudio y trabajo realizado por el alumno sera supervisado y guiado por el profesor, tanto'en las clases y
actividades presenciales, como en tutorias, sean éstas individuales o en grupo.

Finalmente, con el fin de facilitar al alumno el acceso a los materiales y la planificacion de sutrabajo, al igual que
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la comunicacion con el profesor y el resto de alumnos, se empleara el Aula Virtual, que es una plataforma de
aprendizaje on-line que ofrece diferentes recursos electrénicos para el aprendizaje.

DISTRIBUCION DE LOS TIEMPOS DE TRABAJO

ACTIVIDAD PRESENCIAL TRABAJO AUTONOMO/ACTIVIDAD NO
PRESENCIAL
25 horas 50 horas
COMPETENCIAS

Competencias basicas

Poseer las habilidades de aprendizaje que permitan continuar estudiando de un modo que habra de ser en gran
medida autodirigido o auténomo.

Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o
aplicacion de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

Aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucion de problemas en entornos nuevos o poco
conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudios.

Integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una informacién que, siendo
incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas a la aplicacién
de sus conocimientos y juicios.

Saber comunicar conclusiones -y los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan- a publicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigiiedades.

Competencias generales

Tener conocimientos adecuados de los aspectos cientificos y tecnolégicos de: métodos matematicos, analiticos y
numéricos en la ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética, ingenieria quimica, ingenieria mecéanica,
mecénica de medios continuos, electronica industrial, automatica, fabricacion, materiales, métodas cuantitativos
de gestion, informatica industrial, urbanismo, infraestructuras, etc.

Capacidad para dirigir, planificar y supervisar equipos multidisciplinares.

Capacidad para aplicar los conocimientos adquiridos y resolver problemas en entornos nuevos o poco conocidos
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dentro de contextos mas amplios y multidisciplinares.

Ser capaz de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una informacién
que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas a
la aplicacion de sus conocimientos y juicios.

Poseer las habilidades de aprendizaje que permitan continuar estudiando de un modo autodirigido o autbnomo.

Cultivar una actitud de inquietud intelectual y de busqueda de la verdad en todos los ambitos de la vida y
potenciar la comunicacion interpersonal e intercultural desde una actitud de dialogo, respeto y compromiso
personal y social hacia uno mismo y hacia los demés interpretando cualquier informacion o realidad que se
presente y contrastandola con una concepcidn propia acerca de la verdad y del sentido de la existencia.

Competencias especificas

Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefiar sistemas integrados de fabricacion.

Capacidad para comprender y asumir la ética y la deontologia profesional asociada al trabajo del ingeniero
industrial.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocer los principios de manejo de las maquinas herramienta, convencionales y de control numérico.

Automatizar procesos de fabricacion

Analizar y optimizar sistemas de fabricacion flexibles

SISTEMA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

CONVOCATORIA ORDINARIA
La evaluacién de la asignatura se realizara en base a la siguiente ponderacion:
- Evaluacién continua (PA). 10 %

- Trabajos individuales y grupales (TP). 40 %
La nota minima para superar esta parte sera 5/10.

- Pruebas presenciales. 50 %
Las pruebas presenciales son obligatorias y se podran superar mediante;
Pruebas de conocimiento parcial (PCP).

La nota media minima para aprobar la asignatura sera 5/10, obteniendo un minimo de 4/10 puntos en cada
prueba realizada.
Prueba de Conocimiento Global (PCG)

En caso de no obtenerse las calificaciones minimas en las PCP, deberan repetirse en una PCG, formada por
tantas partes como PCPs haya tenido la asignatura, con la misma puntuacion y puntuacién minima de éstas.
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Los estudiantes se presentaran:

- Obligatoriamente a aquellas PCP en las que no haya obtenido al menos 5/10.

- Voluntariamente a aquellas PCP en los que habiendo mas de 5/10, deseen mejorar la calificacion de esa parte.
Contara la mejor calificacion entre la PCP realizada durante el curso y la de la PCG.

La asignatura quedara aprobada en convocatoria ordinaria cuando la suma de todas las puntuaciones asignadas a
cada blogue sea igual o superior a 5 puntos. Ademas, sera necesario obtener las puntuaciones minimas exigidas.

CONVOCATORIA EXTRAORDINARIA

En la convocatoria extraordinaria, los estudiantes deberan presentarse a aquellas partes de la asignatura en las
gue no haya obtenido la puntuacién minima exigida (excepto la parte PA que no es recuperable).

La asignatura quedara aprobada en convocatoria extraordinaria cuando la suma de todas las puntuaciones
asignadas a cada bloque sea igual o superior a 5 puntos. Ademas, sera necesario obtener las puntuaciones
minimas exigidas.

En la convocatoria extraordinaria, los 5 puntos de las PCP se podran obtener en una Unica prueba global que se
realizara en el aula, y que recogera toda la materia impartida en el curso, indistintamente de si se hubiere aprobado
o no alguna PCP durante el curso.

SIGUIENTES CONVOCATORIAS

Para estos estudiantes se mantendra el sistema de evaluacién de convocatoria ordinaria y extraordinaria. En este
caso, y para el alumnado que no pueda cumplir con los requisitos de asistencia establecidos por la universidad,
siempre que sea debidamente autorizado por la Direccion del Master, se establecera el siguiente sistema de
evaluacion:

- El 10 % correspondiente a PA se distribuira entre las PCP (o PCG).

Cualquier tipo de fraude o plagio por parte del alumno en una actividad evaluable, sera sancionado segun se
recoge en la Normativa de Convivencia de la UFV. A estos efectos, se considerara "plagio” cualquier intento de
defraudar el sistema de evaluacién, como copia en ejercicios, examenes, practicas, trabajos o cualquier otro tipo
de entrega, bien de otro compafiero, bien de materiales o dispositivos no autorizados, con el fin de hacer creer al
profesor que son propios.

BIBLIOGRAFIA Y OTROS RECURSOS

Basica

Miguelez Garrido, Henar, Canteli Fernandez, Jose Antonio, Cantero Guisanchez, Jose Luis, Filippone Capllonch

Problemas Resueltos de Tecnologa de Fabricacién Paraninfo, 2005
ISBN 9788497323451

Complementaria

Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid Manufactura, ingeniera y tecnologia Pearson

Tornero Martinez, Francisco Preparacién y programacion de maquinas de control numérico Cano Pina

Sandvik - Coromant Manual de mecanizado
https://www.sandvik.coromant.com/es-es

Cuatrecasas, Lluis Disefio avanzado de procesos y plantas de produccion flexible: Técnicas de diseno y
herramientas graficas con soporte informatico PROFIT Editorial
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