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DATOS DE IDENTIFICACION

Titulacion: Grado en Ingenieria en Sistemas Industriales
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Organizacion Industrial e Ingenieria de la Navegacion.

| Facultad/Escuela: Escuela Politécnica Superior |
| Asignatura: Procesos de Fabricacion, Metrologia y Control de Calidad |
Tipo: Optativa Créditos ECTS: 3
Curso: 4 Cadigo: 5775
| Periodo docente: Séptimo semestre
| Materia: Ingenieria de Procesos Avanzada |
| Médulo: Tecnologia Especifica |
| Tipo de ensefanza: Presencial |
| Idioma: Castellano |
Total de horas de 75

dedicacion del alumno:

Equipo Docente Correo Electrénico

Javier Horrillo Lambea javier.horrillo@ufv.es

DESCRIPCION DE LA ASIGNATURA

La asignatura de “Procesos de fabricacidn, Metrologia y Control de Calidad” ofrece al alumno una vision detallada
de distintos procesos industriales de fabricacion y montaje, asi como las tecnologias asociadas y las
metodologias de medicién (metrologia) y control de la calidad.

OBJETIVO
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La asignatura de “Procesos de fabricacién, Metrologia y Control de Calidad” tiene como objeto que el alumnos
conozca todos los procesos y tecnologias industriales clasicos y actuales de produccion (fabricacién y montaje),
asi como profundizar en los aspectos relacionados con la calidad de productos y procesos vistos en asignaturas
previas.

CONOCIMIENTOS PREVIOS

Asignaturas “Organizacion de empresas y gestion de la produccion”. Conocimientos basicos relacionados con las
asignaturas “Teoria de Maquinas” y “Elasticidad y resistencia de materiales.

CONTENIDOS

BLOQUE 1: Procesos de Fabricacion

1. Introduccidn a los Procesos de fabricacion.

2. Gestion de fabricacion. Costes y tiempos.

3. Conformado por arranque de viruta:
Introduccién; Economia de mecanizado (tiempos y costes)
Torneado; Fresado; Taladrado; Rectificado y otros procesos de acabado Procesos de mecanizado.
Fabricacion por control numérico. CNC-CAM

4. Conformado por deformacién pléstica: Introduccion; Prensas; Conformado de chapa; Forja; Extrusion;
Laminacion.

5. Conformado por moldeo.

6. Fabricacion de pléasticos.

BLOQUE 2: Metrologia y Control de Calidad
1. Metrologia.
2. Control de calidad.

ACTIVIDADES FORMATIVAS

Para el desarrollo de la asignatura se han combinado actividades donde se desarrollan aspectos tedricos con otras
orientadas a la aplicacién. Las actividades presenciales previstas en la asignatura son, fundamentalmente, las
sesiones tedrico-practicas, las clases practicas y las sesiones de laboratorio.

- Sesiones tedrico-practicas: en ellas se expondran, con la ayuda de materiales audiovisuales, los conceptos
clave de la asignatura. Estas clases se desarrollaran en un ambiente dinamico, centrado en la interaccion
profesor-alumno y alumno-alumno.

- Clases practicas: pretenden el refuerzo, manipulacién y dominio de los conceptos teéricos. Predominara la
metodologia del aprendizaje basado en problemas, casos practicos y proyectos. Se favorecera un entorno
colaborativo y constructivo de aprendizaje mediante la interaccion alumno-alumno como eje de la resolucion
de los problemas propuestos.

- Laboratorios: las sesiones de laboratorio estan encaminadas al desarrollo de habilidades practicas,
relacionadas con el conocimiento adquirido en las sesiones tedrico-practicas.

El trabajo presencial se completara con una importante carga de trabajo auténomo no presencial por parte del
alumno, destinada fundamentalmente a:
- Estudio individual: orientado a la fijacion de los conceptos abordados en las sesiones tedérico-practicas, asi
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como en los métodos de aplicacion que de los mismos se realiza en las clases practicas y laboratorios.
- Trabajo individual: consistente en la preparacién de practicas y ejercicios de laboratorio.
- Trabajo en grupo: derivado de las sesiones de laboratorio y de los proyectos grupales.

Todo el estudio y trabajo realizado por el alumno sera supervisado y guiado por el profesor, tanto en las clases y
actividades presenciales, como en tutorias, sean éstas individuales o en grupo.

Finalmente, con el fin de facilitar al alumno el acceso a los materiales y la planificacion de su trabajo, al igual que la
comunicacion con el profesor y el resto de alumnos, se empleara el Aula Virtual, que es una plataforma de
aprendizaje on-line que ofrece diferentes recursos electrénicos para el aprendizaje.

DISTRIBUCION DE LOS TIEMPOS DE TRABAJO

ACTIVIDAD PRESENCIAL TRABAJO AUTONOMO/ACTIVIDAD NO
PRESENCIAL
30 horas 45 horas
« Leccién Expositiva 18h - Estudio y trabajo individual 30h
« Seminario 2h - Trabajo en equipo 15h

- Presentacion y defensa proyectos 2h
« Clase practica y laboratorios 4h

- Evaluacién 2h

- Tutoria 2h

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CETI28 - Capacidad de disefar y optimizar procesos de fabricacién y mecanizado que cumplan con los
estandares de calidad

CETI20 - Capacidad para el andlisis, disefio, simulacion y optimizacién de procesos y productos.

CETI19 - Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de calidad.

RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPECIFICOS

Ser capaz de comprender los procesos y tecnologias industriales necesarios para la produccion de bienes

Ser capaz de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar
y transmitir conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la Ingenieria Industria

Se capaz de tener una vision general de la calidad de productos y las herramientas y técnicas de medicion de esta.

Ser capaz de aplicar los principios y métodos de la calidad

Conocimientos y capacidades para uso de las diferentes tecnologias que permiten trabajar y mejorar las propiedades
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de los materiales, ya sean meta-licos, plasticos o compuestos.

SISTEMA DE EVALUACION DEL APRENDIZAJE

CONVOCATORIA ORDINARIA

- Asistencia y Participacion activa (PA): Puntuacion asignada: 1/10Tipologia: individual

- Actividades teorico-practicas (TP):

+ Puntuacion asignada: 3/10Tipologia: individual y grupal

 Pruebas de conocimiento parcial (PCP) te6rico: Puntuacion asignada: 6/10Tipologia: individualPuntuacion
minima media de las PCP para poder aprobar la asignatura: 5/10, siendo ademas indispensable obtener al
menos 4/10 en todas las PCPs que se realicen.Nota final de las PCPs: se calculara haciendo la media
ponderada (MPCPs) de las notas de las PCPs

« Puntuacion final = 0.1*PA + 0.3*TP + 0.6*MPCPs, siempre que:

- La MPCPs sea mayor que 5 sobre 10.

- La nota de cada PCP sea mayor que 4 sobre 10.

Si no se cumplieran los requisitos anteriores, se debera presentar a la prueba de conocimientos global (PCG):
*Prueba de conocimiento global (PCG) tedrico-practico:

Esta prueba se dividird en tantas partes como PCPs haya tenido la asignatura, y el alumno se presentara:

- Obligatoriamente: A las PCPs en las que se haya obtenido menos de 4/10, independientemente de la
MPCPs.Obligatoriamente: Si la MPCPs fuera menor de 5 pero las PCPs fueran mayores de 4. el Alumno se
presentara a todas las PCPs cuya nota sea menor que 5.Voluntariamente a aquellas PCP en los que
habiendo obtenido mas de 5/10, desee mejorar la calificacién de esa parte de la asignatura. En este caso se
pierde la nota anterior, quedando como nota final la nota de la PCG.

La asignatura quedara aprobada en convocatoria ordinaria cuando la media ponderada de todas las puntuaciones
asignadas a cada parte sea igual o superior a 5 puntos.

Ademas, sera necesario obtener las puntuaciones minimas exigidas.

Aquellos alumnos que estén exentos de la obligacién de asistir a clase (dispensa académica), bien por segunda
matricula en la asignatura o sucesivas, bien por contar con autorizacion expresa de la Direccion del Grado, serén
evaluados por el mismo tipo de pruebas (TP, PCP y PCG). El porcentaje de PA se aumentara en el porcentaje de
TP (4/10 en lugar de 3/10).

CONVOCATORIA EXTRAORDINARIA

En la convocatoria extraordinaria, el alumno deberd presentarse a aquellas partes de la asignatura en las que no
haya obtenido la puntuacion minima exigida (excepto la partes PA 'y TP que no son recuperables).

La asignatura quedara aprobada en convocatoria extraordinaria cuando la suma de todas las puntuaciones
asignadas a cada bloque sea igual o superior a 5 puntos. Ademas, sera necesario obtener las puntuaciones
minimas exigidas. En la convocatoria extraordinaria, los 6 puntos correspondientes a las PCP se podran obtener
en una Unica prueba global.

Cualquier tipo de fraude o plagio por parte del alumno en una actividad evaluable, sera sancionado segun se
recoge en la Normativa de Convivencia de la UFV. A estos efectos, se considerard "plagio” cualquier intento de
defraudar el sistema de evaluacién, como copia en ejercicios, examenes, practicas, trabajos o cualquier otro tipo
de entrega, bien de otro compafiero, bien de materiales o dispositivos no autorizados, con el fin de hacer creer al
profesor que son propios.

BIBLIOGRAFIA Y OTROS RECURSOS
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M2 Henar Miguélez, José Guillermo Filippone...[et al.]. Problemas resueltos de tecnologia de fabricacion / Madrid
:Paraninfo,2005.
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Dolores Tous Zamora...[et al.]. Sistemas de produccion: analisis de las actividades primarias de la cadena de
valor / Madrid :ESIC,2019.
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